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I PiMPA PLASTIK Orimise Ok e Dhoniss Yok

HAKKIMIZDA / ABOUT US

Pimpa Plastik

Pimpa Plastik, 35 yillik bilgi ve tecribe birikimine sahip tUc Profesyonel tarafindan 1987 yilinda,
tlkemizde PVC Atik Su Borusu ureten firmalarin ihtiyaci olan PVC Atik Su Ek Parcalarini dretmek
amaciyla kurulmustur.

Pimpa Plastik, kurulusundan bu yana TSE normlarina uygun olarak Atik Su Ek Parca uretimini
surdurerek, hem yurtici hem de yurtdisi Atik Su Borusu uretimi olan firmalara standartlara uygun
kaliteli urunlerle hizmet vermektedir.

Pimpa Plastik, Atik Su Borusu dreten firmalarin disinda da vitrifiye sektorinde hizmet veren
buytk kuruluslara da Atik Su Borusu'na adaptasyon parcalari ile hizmet vermekte olup bu parcalar
urun ile beraber ihrac edilmektedir.

Pimpa Plastik, genis Ek parca yelpazesine son olarak Atik Su Cekvalf'i katarak tUlkemize yeni bir
urun kazandirmanin gururunu tasimaktadir.

Pimpa Plastik, her zaman Uretim ve hizmet kalitesini on planda tutarak yapi sektoriinde guvenle
kullanabileceginiz urunleri sunarken, yenilikleri de Glkemize kazandirmaya devam edecektir.

Pimpa Plastik

Pimpa Plastik, was established in 1987 by tree professional which had an accumulation of
experience and knowledge for more than 35 years in the sector, for the purpose of producing PVC
waste water fittings to the PVC pipe producers in Turkey.

Since it's establishment, Pimpa Plastik continues to produce high class and standardized PVC
waste water fittings according to the TSE norms and gives service to the PVC pipe producers which
have market in Turkey and abroad.

Besides of PVC pipe producers, Pimpa Plastik is the supplier of PVC pipes adaptation pieces to
important establishments active in vitrified product sector which are exported together. Pimpa
Plastik is proud of adding the Non Return Valve to it's fittings group as last product and preseting to
it's valuable clients.

Pimpa Plastik pays always attention to the quality and service while presenting useful products
to the building sector and will continue to bring novelties to the world market.

Pimpa Plastik Insaat Malzemeleri
Imalat Pazarlama Limited Sirketi
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CEKVALF / CHECK VALVE

PP SESSiZ BORU TiPi CEKVALF
PP SILENT BACK WATER VALVE

URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
Product Name Product Code Diameter Production Technique
110 PP SESSIZ CEKVALF PPCV0110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125 PP SESSIZ CEKVALF PPCV0125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160 PP SESSIZ CEKVALF PPCV0160 160 ENJEKSIYON / INJECTION
PVC KAPAKLI CEKVALF
PVC NON RETURN VALVE
URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
Product Name Product Code Diameter Production Technique
110 KAPAKLI CEKVALF PSCV0110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125 KAPAKLI CEKVALF PSCV0125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160 KAPAKLI CEKVALF PSCV0160 160 ENJEKSIYON / INJECTION
PVC KILITLI CEKVALF
PVC LOCKED CHECK VALVE
URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
Product Name Product Code Diameter Production Technique
50 KILITLI CEKVALF PSKC0050 50 ENJEKSIYON / INJECTION
75 KILITLI CEKVALF PSKCO0075 75 ENJEKSIYON / INJECTION
110 KILITLI CEKVALF PSKC0110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125 KILITLI CEKVALF PSKC0125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160 KILITLI CEKVALF PSKC0160 160 ENJEKSIYON / INJECTION
200 KILITLI CEKVALF PSKC0200 200 ENJEKSIYON / INJECTION

@ Tim Cekvalflerimiz TS EN 13564-1 Belgelidir.
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CEKVALF / CHECK VALVE
VILLA PP KILITLI CEKVALF
PP LOCKED CHECK VALVE
URUN ADI URUN KoDU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
Product Name Product Code Diameter Production Technique
110 VILLA KILITLI CEKVALF PPKCO0110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125 VILLA KILITLI CEKVALF PPKCO0125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
ROGAR CEKVALF
FLAP VALVE
URUN ADI URUN KoODU CAP (mm) URETIM TEKNIGi
Product Name Product Code Diameter Production Technique
110 ROGAR CEKVALF PSRCO0110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125 ROGAR CEKVALF PCRCO0125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160 ROGAR CEKVALF PCRCO0160 160 ENJEKSIYON / INJECTION
200 ROGAR CEKVALF PSRC0200 200 ENJEKSIYON / INJECTION
DIK CEKVALF
VERTICAL CHECK VALVE
URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGi
Product Name Product Code Diameter Production Technique
50 DIK CEKVALF SIVA ALTI PSDCS0050 50 ENJEKSIYON / INJECTION
50 DIK CEKVALF PSDCO0050 50 ENJEKSIYON / INJECTION
75 DIK CEKVALF PSDC0075 75 ENJEKSIYON / INJECTION

@ Tiim Cekvalflerimiz TS EN 13564-1 Belgelidir.
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PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

DIRSEK 45° URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGi
ELBOW 45° Product Name Product Code Diameter Production Technique
b0-45° PSDR005045 50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-45° PSDRO007545 75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-45° PSDRO011045 110 ENJEKSIYON / INJECTION
_d 125-45° PSDRO012545 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-45° PSDR016045 160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-45° PSDR020045 200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-45° PSDR025045 250 ENJEKSIYON / INJECTION
DIRSEK 87,5° URUN ADI URUN KoDU CAP (mm) URETIM TEKNIGi
ELBOW 87,5° Product Name Product Code Diameter Production Technique
b0-87,5° PSDRO005087 50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-87,5° PSDR007587 75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-87,5° PSDRO011087 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-87,5° PSDR012587 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-87,5° PSDR016087 160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-87,5° PSDR020087 200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-87,5° PSDR025087 250 ENJEKSIYON / INJECTION
TEMIZLEME URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
CLEAN OUT Product Name Product Code Diameter Production Technique

50-KTP PSTM000050 50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-KTP PSTM000075 75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-KTP PSTM000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-KTP PSTM000125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-KTP PSTM000160 160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-KTP PSTM000200 200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-KTP PSTM000250 250 ENJEKSIYON / INJECTION
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PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

L%

Vok.

TEK CATAL 45° URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
SINGLE BRANCH 45° Product Name Product Code Diameter Production Technique
50-50-45° PSTC0050560 50-50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-50-45° PSTC007550 75-50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-75-45° PSTC007575 75-75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-50-45° PSTC0110560 110-50 ENJEKSIYON / INJECTION
110-75-45° PSTC011075 110-75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-110-45° PSTC110110 110-110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-50-45° PSTC012550 125-50 ENJEKSIYON / INJECTION
125-75-45° PSTC012575 125-75 ENJEKSIYON / INJECTION
125-110-45° PSTC125110 125-110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-125-45° PSTC125125 125-125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-50-45° PSTC016050 160-50 ENJEKSIYON / INJECTION
160-75-45° PSTC016075 160-75 ENJEKSIYON / INJECTION
160-110-45° PSTC160110 160-110 ENJEKSIYON / INJECTION
160-125-45° PSTC160125 160-125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-160-45° PSTC160160 160-160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-50-45°K PSTCK20050 200-50 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
200-75-45°K PSTCK20075 200-75 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
200-110-45° PSTC200110 200-110 ENJEKSIYON / INJECTION
200-125-45° PSTC200125 200-125 ENJEKSIYON / INJECTION
200-160-45° PSTC200160 200-160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-200-45° PSTC200160 200-200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-50-45°K PSTCK2b050 250-50 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-75-45°K PSTCK2b075 250-75 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-110-45°K PSTCK250110 250-110 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-125-45°K PSTCK2b0125 250-125 KONFEKSIYON/ PLASTIC WELDING
250-160-45° PSTC250160 250-160 ENJEKSIYON / INJECTION
250-200-45°K PSTCK2b0200 250-200 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-250-45°K PSTCK2b0250 250-250 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
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PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

TE CATAL 87,5° URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
T BRANCH 87.5° Product Name Product Code Diameter Production Technique
50-b0-87,5° PSTE005050 50-50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-b0-87,5° PSTE007550 75-50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-75-87,5° PSTE007575 75-75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-50-87,5° PSTE011050 110-50 ENJEKSIYON / INJECTION
110-75-87,5° PSTE011075 110-75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-110-87,5° PSTE110110 110-110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-50-87,5° PSTE12550 125-50 ENJEKSIYON / INJECTION
125-75-87,5° PSTE12550 125-75 ENJEKSIYON / INJECTION
125-110-87,5° PSTE125110 125-110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-125-87,5° PSTE125125 125-125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-50-87,5°K PSTEK16050 160-50 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
160-75-87,5°K PSTEK16075 160-75 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
160-110-87,5° PSTE160110 160-110 ENJEKSIYON / INJECTION
160-125-87,5° PSTE160125 160-125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-160-87,5° PSTE160160 160-160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-50-87,5°K PSTEK020050 200-50 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
200-75-87,5°K PSTEK20075 200-75 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
200-110-87,5° PSTE200110 200-110 ENJEKSIYON / INJECTION
200-125-87,5°K PSTE200125 200-125 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
200-160-87,5° PSTE200160 200-160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-200-87,5° PSTE200200 200-200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-50-87,5°K PSTEK25050 250-50 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-75-87,5°K PSTEK25075 250-75 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING

250-110-87,5°K PSTEK250110 250-110 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-125-87,5°K PSTEK250125 250-125 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-160-87,5°K PSTEK250160 250-160 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-200-87,5°K PSTEK250200 250-200 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-250-87,5° PSTE250250 250-250 ENJEKSIYON / INJECTION
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PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

CiFT CATAL 45°
DOUBLE BRANCH 45°

URUN ADI
Product Name

URUN KODU
Product Code
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CAP (mm)
Diameter

URETIM TEKNIGI
Production Technique

50-50-b0-45°
75-50-b0-45°
75-75-75-45°
110-50-50-45°
110-75-75-45°
110-110-110-45°
125-50-50-45°
125-75-75-45°
125-110-110-45°
125-125-125-45°
160-50-50-45°K
160-75-75-45° K
160-110-110-45°
160-125-125-45°K
160-160-160-45°
200-50-50-45°K
200-75-75-45°K
200-110-110-45°
200-125-125-45°K
200-160-160-45°K
200-200-200-45°K
250-50-50-45°K
250-75-75-45°K
250-110-110-45°K
250-125-125-45°K
250-160-160-45°K
250-200-200-45°K
250-250-250-45°K

PSCC005050
PSCC007550
PSCC007550
PSCC011050
PSCC011075
PSCC110110
PSCC012550
PSCC012575
PSCC125110
PSCC125125
PSCCK16050
PSCCK16075
PSCC160110
PSCCK160125
PSCC160160
PSCCK20050
PSCCK20075
PSCC200110
PSCCK200125
PSCCK200160
PSCCK200200
PSCCK25050
PSCCK25075
PSCCK250110
PSCCK250125
PSCCK250160
PSCCK250200
PSCCK250250

50-50-50
50-75-50
75-75-75
50-110-50
75-110-75
110-110-110
50-125-50
75-125-75
110-125-110
125-125-125
50-160-50
75-160-75
110-160-110
125-160-125
160-160-160
50-200-50
75-200-75
110-200-100
125-200-125
160-200-160
200-200-200
50-250-50
75-250-75
110-250-110
125-250-125
160-250-160
200-250-200
250-250-250

ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
ENJEKSIYON / INJECTION
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
ENJEKSIYON / INJECTION
KONFEKSIYON / PLASTIC
ENJEKSIYON / INJECTION
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
ENJEKSIYON / INJECTION
KONFEKSIYON/ PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC

WELDING
WELDING

WELDING

WELDING
WELDING

WELDING
WELDING
WELDING
WELDING
WELDING
WELDING
WELDING
WELDING
WELDING
WELDING




PiMPA PLASTiK @;z?mzz,a G)gc/fz( (ggm @Zﬁdd L) aaé.

PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

CiFT CATAL 87,5°

DOUBLE BRANCH 87,5°

URUN ADI
Product Name

URUN KoDU
Product Code

CAP (mm)
Diameter

URETIM TEKNIGI
Production Technique

50-50-50-87,5°
75-b0-50-87,5°-K
75-75-75-87,5°-K
110-50-50-87,5°
110-75-75-87,5°-K
110-110-100-87,5°
125-50-50-87,5°-K
125-75-75-87,5°-K
125-110-110-87,5°-K
125-125-125-87,5°-K
160-50-50-87,5°-K
160-75-75-87,5°-K
160-110-110-87,5°-K
160-125-125-87,5°-K
160-160-160-87,5°-K
200-50-50-87,5°-K
200-75-75-87,6°-K
200-110-110-87,5°-K
200-125-125-87,5°-K
200-160-160-87,5°-K
200-200-200-87,5°-K
250-50-50-87,5°-K
250-75-75-87,6°-K
250-110-110-87,5°-K
250-125-125-87,5°-K
250-160-160-87,5°-K

250-200-200-87,5°-K
250-250-250-87,5°-K

PSCT005050
PSCTK07550
PSCTKO07575
PSCT011050
PSCTK11075
PSCT110110
PSCTK12550
PSCTK12575
PSCTK125110
PSCTK125125
PSCTK16050
PSCTK16075
PSCTK160110
PSCTK160125
PSCTK160160
PSCTK020050
PSCTK20075
PSCTK200110
PSCTK200125
PSCTK200160
PSCTK200200
PSCTK025050
PSCTK25075
PSCTK250110
PSCTK250110
PSCTK250160
PSCTK250200
PSCTK250250

50-50-50
50-75-50
75-75-75
50-110-50
75-110-75
110-110-110
50-125-50
75-125-75
110-125-110
125-125-125
50-160-50
75-160-75
110-160-110
125-160-160
160-160-160
50-200-50
75-200-75
110-200-110
125-200-125
160-200-160
200-200-200
50-250-50
75-250-75
110-250-110
110-250-110
160-250-160
200-250-200
250-250-250

ENJEKSIYON / INJECTION

KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING

KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING

ENJEKSIYON / INJECTION

KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING

ENJEKSIYON / INJECTION

KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC
KONFEKSIYON / PLASTIC

WELD
WELD
WELD
WELD

NG
NG
NG
NG

WELDING

WELD

NG

WELDING
WELDING

WELDING
WELDING

WELDING
WELDING

WELD

NG

WELDING

WELD
WELD
WELD
WELD
WELD
WELD

NG
NG
NG
NG
NG
NG

WELDING

WELD

NG




PRy
3

©

8,

PiMPA PLASTIK

== ~o/ 5) >0 1G)
é)/ﬂ?mxz.z Q) Qym( (_(.7?’{’{ %’m&g 2 mé.
.

PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

REDUKSIYON URUN ADI URUNKODU  CAPimmi  URETIM TEKNIGI

REDUCTION Product Name Product Code Diameter Production Technique
75-50-REDUKSIYON PSRDO007550  75-50 ENJEKSIYON / INJECTION
110-50-REDUKSIYON PSRDO011050 110-50 ENJEKSIYON / INJECTION
110-75-REDUKSIYON PSRD011075 110-75 ENJEKSIYON / INJECTION
125-75-REDUKSIYON PSRD012575 125-75 ENJEKSIYON / INJECTION
125-110-REDUKSIYON PSRD125110 125-110 ENJEKSIYON / INJECTION
160-75-REDUKSIYON PSRD16075 160-75 ENJEKSIYON / INJECTION
160-110-REDUKSIYON PSRD160110 160-110 ENJEKSIYON / INJECTION
160-125-REDUKSIYON PSRD160125 160-125 ENJEKSIYON / INJECTION
200-110-REDUKSIYON PSRD200110  200-110 ENJEKSIYON / INJECTION
200-125-REDUKSIYON PSRD200125  200-125 ENJEKSIYON / INJECTION
200-160-REDUKSIYON PSRD200160  200-160 ENJEKSIYON / INJECTION
250-110-REDUKSIYON-K  PSRDK250110 250-110 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-125-REDUKSIYON-K PSRD250125  250-125 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING
250-160-REDUKSIYON PSRD250160  250-160 ENJEKSIYON / INJECTION
250-200-REDUKSIYON PSRD250200  250-200 ENJEKSIYON / INJECTION

SURME MUF URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGi

SLIDING SOCKET Product Name Product Code Diameter Production Technique
50-SURME MUF PSSM000050 50-50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-SURME MUF PSSM000075 75-75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-SURME MUF PSSM000110 110-110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-SURME MUF PSSM000125 125-125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-SURME MUF PSSM000160 160-160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-SURME MUF PSSM000200 200-200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-SURME MUF PSSM000250 250-250 ENJEKSIYON / INJECTION
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PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

COKLU SUZGEC URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
FLOOR TRAP Product Name Product Code Diameter Production Technique

110-75-50-50-50-PP

. PPCS011075 110-75-50-50-50 ENJEKSIYON / INJECTION
COKLU SUZGEC

110-78-58-58-58-PP

. PSCS011078 110-78-58-58-58 ENJEKSIYON / INJECTION
COKLU SUZGEC
HAVA BACASI URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
VENTILATION PIPE Product Name Product Code Diameter Production Technique

50-HAVA BACASI-K  PSHB000050 50 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING

75-HAVA BACASI PSHB000075 75 ENJEKSIYON / INJECTION

110-HAVA BACASI PSHB000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION

125-HAVA BACASI-K PSHB000125 125 KONFEKSIYON / PLASTIC WELDING

MUF TAPASI URUN ADI URUN KoDU CAP (mm) URETIM TEKNIGI

SOCKET PLUG Product Name Product Code Diameter Production Technique
50-MUF TAPASI PSMT000050 50 ENJEKSIYON / INJECTION
75-MUF TAPASI PSMTO000075 75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-MUF TAPASI PSMT000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
125-MUF TAPASI PSMT000125 125 ENJEKSIYON / INJECTION
160-MUF TAPASI PSMT000160 160 ENJEKSIYON / INJECTION
200-MUF TAPASI PSMT000200 200 ENJEKSIYON / INJECTION
250-MUF TAPASI PSMT000250 250 ENJEKSIYON / INJECTION
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PVC PiS SU EK PARCALARI / PVC WASTE WATER FITTINGS

ES-S URUN ADI URUN KODU CAP (mm) URETIM TEKNIGI
SIPHON Product Name Product Code Diameter Production Technique
110-110-PP-S PPES110110 110-110 ENJEKSIYON / INJECTION
110-75-S PSES011075 110-75 ENJEKSIYON / INJECTION
110-110-S PSES110110 110-110 ENJEKSIYON / INJECTION
110-50 SAG/SOL TE URUN ADI URUN KODU CAP mm. URETIM TEKNIGI
110-50 CROSS T Product Name Product Code Diameter Production Technique

110-50-SOL TE

110-50-SAG TE

110 KOSE TE

PSSLTO011050 110-110-50

PSSGT011050 110-110-50

URUN ADI URUN KODU CAP mm.

CORNER BRANCH 87° Product Name Product Code Diameter

ENJEKSIYON / INJECTION

ENJEKSIYON / INJECTION

URETIM TEKNIGi
Production Technique

110-KOSE TE PSKTEO000110 110-110-110

ENJEKSIYON / INJECTION
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DERE EK PARCA / CORNERED+RAIN GUTTERS FITTINGS

KOSELI DERE
EK PARCA
CORNERED GUTTERS

URUN ADI URUN KODU  CAP (mm) URETIM TEKNIGI
FITTINGS Product Name Product Code Diameter Production Technique
KOSELI INIS DIRSEGI 45° YODRO016045  160-45 ENJEKSIYON / INJECTION
KOSELI TEK CATAL YOTC16050  97-67-50  ENJEKSIYON /INJECTION
KOSELI CIFT CATAL YOCC16050 97-67-67-50  ENJEKSIYON / INJECTION
PROFILDEN YOPB000O75 75 ENJEKSIYON / INJECTION

BORUYA GECIS

BORUDAN

wmjmimjajsjo)s

oL e YOBP0O0O75 75 ENJEKSIYON / INJECTION
Eggﬁwggms YOPB00O110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
;LDSFTLUEFEEJCEIESORUDAN YOBP00O110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
PROFIL MANSON YOPM000075 75 ENJEKSIYON / INJECTION
YUVARLAK DERE
EK PARCA
RAIN GUTTERS URUN ADI URUNKODU  CAPmm  URETIM TEKNIGI
FITTINGS Product Name Product Code Diameter Production Technique
YUVARLAK DERE INIS  YDINO11075  110-75  ENJEKSIYON / INJECTION
IC DIRSEK-90° YDID000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
n DIS DIRSEK-90° YDDDO000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
MANSON YDMN000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
u TAPA YDKT000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
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VITRIFIYE EK PARCA / VITRIFIED FITTINGS

GOMME REZERVUAR
CONCEALED CISTERN

URUN ADI URUNKODU  CAPimm  URETIM TEKNIGI
FITTINGS Product Name Product Code  Diameter Production Technique
- ﬁE&MTEA';FEERR\{J%ﬂ‘_’Hw GRHTBO5065-X  50-65  EXTRUDER/ EXTRUDER
II ﬁg'\LAAMTEA';FéERR\GUSﬂ‘_)Mw GRHTB05060-X  50-60  EXTRUDER/ EXTRUDER
II ﬁg&MTEA';FEERR\[J%ﬁ'?MBU GRHTB05080-X 50-80  EXTRUDER/EXTRUDER
(X) Istenilen dlciide HELA TASI DIRSEGI GRHTD05032  50-32  ENJEKSIYON / INJECTION
uygulanabilir.
E [F)BPE$E;‘]iKDi5i‘ERKEK PPKDE00045 40 ENJEKSIYON / INJECTION
o n EiPR(S:iEngL-i ?[‘LEanET PPCK011024  90-90-110-24 ENJEKSIYON / INJECTION
B oo, mommon monnon BN
m EiPRéEI}E_:?JZTL-JSINi PPTS00045U 350  ENJEKSIYON / INJECTION
m iy PPTS000450 294 ENJEKSIYON / INJECTION
27 cm.
m EFR?E‘:?;'EE' PPTS00045K 160 ENJEKSIYON / INJECTION
' Egzgﬂoémﬁl PPKC090310  90-310  ENJEKSIYON / INJECTION
. Egéf}lﬁzizlssigm] PPTKO000045 45  ENJEKSIYON / INJECTION
a PP 90° PIS SU PPDT000090 90 ENJEKSIYON / INJECTION

DIRSEK TAPASI (SIYAH])
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VITRIFIYE EK PARCA / VITRIFIED FITTINGS

GOMME REZERVUAR
CONCEALED CISTERN URUN ADI URUNKODU  CAP(mmi  URETIM TEKNIGI
FITTINGS Product Name Product Code Diameter Production Technique

PP 90-110 PIS SU

DIRSEK (SiYAH) PPD0090110 90-110 ENJEKSIYON / INJECTION

PP 90-110 DIRSEK

ADAPTORU (SIYAH) PPAD090110 90-110 ENJEKSIYON / INJECTION

. 90-100 PVC ADAPTOR PVCAO90100 90-100 ENJEKSIYON / INJECTION
PP 45° BORU-CONTALI

30 (SIYAH) PPBC003045 45 ENJEKSIYON / INJECTION

PP 90° KADA-CONTALI

(SIYAH]) PPKCO000090 90 ENJEKSIYON / INJECTION

P L PPD0090335 90-335 ENJEKSIYON / INJECTION

DIRSEK (SIYAH])

PP 45°BORU-CONTALI i -

19 (SIYAH) PPBC000045 45 ENJEKSIYON / INJECTION
PP 90-110 Adaptorlid Takim
PVC 90-100 Adaptorld Takim
VITRIFIYE URUN ADI URUN KODU  CAP(mm)  URETIM TEKNIGI
VITRIFIED FITTNGS Product Name Product Code Diameter Production Technique

“ PP 90° DIRSEK PSPP0000%0 110 ENJEKSIYON / INJECTION
“ PP UZATMA BORUSU PSUB000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
n EKSANTRIK KADA PSEK000110 110 ENJEKSIYON / INJECTION
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MODULER SU
KANALLARI

MODULAR DRAINAGE

CHANNEL

SUZGEC VE SU KANALLARI / FLOOR DRAINAGE

URUN ADI

Product Name

: ;\ ‘ i f_) .' — -,
é)mimﬁz Q}QZ{,( t_(/f"z'(' &D{mz}?a

LD

URETIM TEKNIGI
Production Technique

—

SUZGEC
GULLY TRAPS

OOonommnomnin

ABKA PVC OLUK-200

ABKA PVC OLUK-130

ABKA PVC MAZGAL
(2,5-TON]-200

ABKA PVC MAZGAL
(1,5 TON]-130

ABKA OLUK TAPASI
200

ABKA OLUK TAPASI
130

ABKA KOSE PARCASI
90° TAKIM-200-K

ABKA KOSE PARCASI
90° TAKIM-130-K

URUN ADI
Product Name

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

KONFEKSIYON
PLASTIC WELDING

KONFEKSIYON
PLASTIC WELDING

URETIM TEKNIGI
Production Technique

N

N

N

N

N

N

K000

ABKA ALTTAN CIKISLI
SUZGEG-15

ABKA ALTTAN CIKISLI
SUZGEG-20

ABKA ALTTAN CIKISLI
SUZGEC-25

ABKA YANDAN CIKISLI
SUZGEG-20

URUNKODU  CAP (mm)
Product Code Diameter
AP0200500 200-500
APO130500 130-500
APM200500 200-500
APM130500 130-500
AQT0000200 200
AOT0000130 130
AKP0200%0 200-90°
AKP0130%0 190-90°
URUN KODU  CAP (mm)
Product Code Diameter
AACS001515 15-15
AACS002020 20-20
AACS002525 25-25
AYCS002020 20-20

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

ENJEKSIYON / INJECTIO

N

N

N

N
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ACIKLAMALAR / DESCRIPTIONS

KONFEKSIYON URUNLERIN KULLANILMASINDA DIKKAT EDILMESI GEREKENLER

1) Konfeksiyon iriinler borulardan kesilerek, PVC kaynak elektrotlari kullanilarak dretilir. Bu diriinleri nakli-
yede, stoklamada, sahada, montajda darbelerden, gtines isiklarindan ve agir yiklerden korunmalidir.

2) Yatay dosemede; kanal icinde, altinda, iki yaninda ve iistiinde en az 20 cm. ince kum bulunmali. Uriinin
sert bir cisim ile temasi olmamalidir. Konfeksiyon parcaya girecek olan boru iyice sabunlanarak sokulmali,
zorlamadan kaginilmalidir.

3) Konfeksiyon parcanin oldugu zeminde yiik borulara bindirilmeli. Konfeksiyon parca yastiklanmalidir.

4) Konfeksiyona giren veya ¢ikan borular kelepce ile iyice sabitlendirilmeli- Boru konfeksiyon par¢anin mufuna
tamamen girmemeli. Muf dibi ile boru ucu arasinda 1 cm. kadar uzama pay! birakilmalidir.

5) En az 2° meyil verilerek akiskanin yiikiiniin konfeksiyon parcaya yiiklenmesi onlenmelidir.

6) Yatay dosemede konfeksiyon parda da yatay olmali. Acili kismi dik durumda kullanilmamali. Yan yatirarak
kullanilmalidir. Bu durumda dahi konfeksiyon pargaya giren borunun yiiki kelepgeler ile sabitlenerek konfek-
siyon pargaya yik binmesi engellenmelidir.

7) Diisey dosemeler de konfeksiyon parcalara giren borularin yiikii kelepgeler ile sabitlenerek konfeksiyon
parcaya yik bindirilmemelidir. Ozellikle kaynakli yan pargaya cok dikkat edilmelidir.

8) PVC borulardan istenilen acilara gore keserek PVC kaynak elektrot kullanilarak sekillendirilen PVC Ek
Parcalara Konfeksiyon Ek Parca denilir.

9) Bu tip drinler siparisi veren Firmanin trinleri kullanilarak dretilir. (borular veya enjeksiyon parcalar)

10) Konfeksiyon dirtinler plastik (PVC) borudan yapildigindan boru imalatinda kullanilan hammadde icerisinde
kalsit oraninin %10 oraninin tizerinde olmasi boru kalitesini disurirken, bu borularin kaynak tutmasi zorlasir.
Ozel boru cekilmesinde fayda vardir.

11) Konfeksiyon driinlerin diisey saha kullaniminda kaynak yerine diisen agirligin giren borunun yiiki kelep-
celer ile distridlmelidir.

12) Konfeksiyon driinlerde diisey dosemede konfeksiyon parcaya giren boruyu mufun tamamina kadar oturt-
mayiniz. Yaklasik 1 cm. uzama payr birakiniz.

13) Yatay dosemelerde konfeksiyon parcaya giren ve de ¢ikan boruyu sabitlerseniz konfeksiyon parcaya diise-
cek yiki azaltirsiniz. Yatay dosemelerde borunun ve konfeksiyon parganin altinda en az 40 cm. Gistiinde de en
az 40 cm. ince kum olmalidir. Konfeksiyon parcanin kaynak yerini yastiklayiniz, altini yumusak parcalarla
besleyiniz.

14) Konfeksiyon parcaya girecek boruyu arap sabunu ile cok iyi sabunlayarak zorlanmadan girmesini saglayiniz.
15) Konfeksiyon parcayi giines i1siklarina maruz birakmayiniz.

16) Konfeksiyon driinlerin fiyat listesinde konfeksiyon oldugu belirtilmeli.

17) Konfeksiyon driinlerin tasinmasi, stoklanmasi ve désenmesi hakkinda talimatlar olmali.

18) Konfeksiyon tiriinler hakkinda bir standart olmadigindan misteriye gereken bilgi verilmeli ve kullanimda-
ki olumsuzluklardan tretici firmanin sorumluluk almayacagi bildirilmelidir.

CEKVALF KULLANMA TALIMATI

1) Rogar icerisinde kullaniniz. Topraga gommeyiniz.

2) 2°'den fazla egim vermeyiniz.

3) Kullanim kapasitesine gore temizleme kapagini belirli araliklarla acarak (yuvarlak kapak] icerisini
temizleyiniz. Klape kontrolini yapiniz.

4) Arizalanan klapeyi 4 adet kapak civatalarini sokerek degistirebilirsiniz.
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